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Die Verpackung in der Getrankeindustrie musse i n A Ey e und ein Mitausldsér fir die
Kaufentscheidung sein. Die Bugelflasche als solche erlebt ihre Renaissance und ist sowohl im europaischen
Raum, als auch weltweit ein Garant fiir Verpackungsinnovation und die daraus resultierenden hdheren
Absatzzahlen.

VerschlieBmaschinen, Maschinen zum Wieder6ffnen und Inspektionsmaschinen fur Bugelflaschen gehéren
genauso zum umfangreichen Produktportfolio unseres Betriebes, wie die Umsetzung von
Gesamtabfullanlagen, beginnend bei der Planung bis hin zur Inbetriebnahme. Unsere Technik ist ausgereift,
kundenbezogen und flexibel einsetzbar. Durch modernste Produktionsverfahren gefertigte Maschinen in
Eigenproduktion und unser umfassendes internationales Know-how sind wir marktfiihrend im

Sondermaschinenbau rund um den Bligelverschluss.

AMS - Losungen stehen fiir hdchste Anlageneffizienz im wirtschaftlichen Dauerbetrieb.
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UBER UNS

Wir stellen uns vor
AMS steht fir Automatisierter Maschinenbau mit System und wurde im Jahre 1994 gegriindet.

Seit dieser Zeit beschaftigen wir uns mit dem Bau von Anlagen rund um die Biigelverschlussflasche.

Zwei der Firmengriinder waren in der Maschinenbaubranche tatig und wurden vermehrt im Ausland auf die
Notwendigkeit einer ganz bestimmten Maschinentype aufmerksam gemacht.

Von dieser |dee gepackt, haben wir begonnen eine Maschine zu entwickeln, die Blgelverschlussflaschen
leistungsorientiert verschlieen kann.

Im Jahr 1995 wurde ein Patent fir eine BugelverschlieBmaschine eingereicht, die weltweit einzigartig in
ihrem Aufbau ist und durch die einfache, kompakte Bauweise besticht.

1996 wurden die ersten BuigelverschlieBer nach Frankreich und Deutschland verkauft. In den darauf
folgenden Jahren konnte die Produktivitéat verdoppelt und der Umsatz erhéht werden. Zu fast 100% wurden
die produzierten Anlagen und Maschinen exportiert.

Langjahrige und erfahrene Mitarbeiter engagieren sich um die Konstruktion, Produktion und Wartung der
AMS-Maschinen und stellen ihre Kompetenz, Wissen und Kénnen voll und ganz in den Dienst unserer
Kunden.

Flexibilitat
Mit modernster 3D-CAD Zeichentechnik erarbeitet unser Konstruktionsteam Losungen fir lhre individuellen
Winsche und Ideen.

Zuverlassigkeit

Wir garantieren auch Jahre nach der Inbetriebnahme eine Versorgung mit Original-Ersatzteilen.

Kompetenz

Eine langjéahrige Branchenkenntnis und die Spezialisierung auf Technik rund um den Bugelverschluss,
bilden die Voraussetzung fir unsere Maschinen auf hdchstem technischem Niveau. AMS- Konstruktionen
stehen fur hohe VerschlieReffizienz im wirtschaftlichen Dauerbetrieb. Unsere innovative Technik und das
spezifische Know-how spiegeln sich in unseren zahlreichen zufriedenen Kunden wieder. Insgesamt wurden

bis jetzt Uber 100 Sondermaschinen entwickelt und gebaut.
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Wie Sie uns finden

Kontakt:
Tel.: +43 2662 45034
Fax: +43 2662 45034 - 10

http://www.ams-getraenketechnik.at

E-Mail: office@ams-getraenketechnik.at

()

Nur 45 Minuten (B27)
von Wien entfernt.
Direkt an der
Autobahnabfahrt
Gloggnitz (S6).



http://www.ams-getraenketechnik.at/
mailto:office@ams-getraenketechnik.at
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BUGELVERSCHLIESSMASCHINEN

Technische Daten "Daumling"

Der Daumling ist eine halbautomatische BugelverschlieBmaschine.

Daumling
Anzahl der Stellen 1
Nennleistung 2.000 Fl./std.
Maximalleistung 2.250 FI./std.
Lange 2.500 mm
Breite 620 mm
Hohe 990 mm
Gewicht 200 kg
Betriebsspannung 230V, 50 Hz
Steuerspannung 24 V=
Steuerluft > 6 bar Symbolfoto
QR Code Video: technische Anderungen vorbehalten

Technische Daten "Taktmaschine"

BV 8-Takt
Anzahl der Stellen 8
Nennleistung 2.000 Fl./std.
Maximalleistung 2.250 Fl./std.
Lange 2.000 mm
Breite 1.200 mm
Hohe 2.135 mm
Gewicht 1.000 kg
Betriebsspannung 400 V, 50 Hz
Steuerspannung 24 V=
Steuerluft > 6 bar

QR Code Video:

[=] 5702 ]
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Technische Daten "Ein-Karussell"

BV 8 BV 8 BV 12
Anzahl der Stellen 8 8 12
Nennleistung 4.500 FI./Std. 6.000 FI./Std. 9.000 FI./Std.
Maximalleistung 5.000 FI./Std. 7.000 Fl./std. 10.500 FI./Std.
Lange 2.710 mm
Breite 1.800 mm
Hbéhe 2.700 mm
Gewicht 1.200 kg 1.400 kg 1.700 kg
Betriebsspannung 400 V, 50 Hz
Steuerspannung 24 V=
Steuerluft > 6 bar

QR-Code Video
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BV 15 BV 20 BV 24
Anzahl der Stellen 15 20 24
Nennleistung 12.000 FI./Std. 15.000 FI./Std. 18.000 FI./std.
Maximalleistung 13.500 Fl./Std. 16.000 Fl./std. 19.000 Fl./Std.
Lange 2.940 mm 3.500 mm
Breite 1.950 mm 2.730 mm
Hohe 2.700 mm
Gewicht 2.600 kg 3.500 kg 3.800 kg
Betriebsspannung 400 V, 50 Hz
Steuerspannung 24 V=
Steuerluft > 6 bar

QR-Code Video
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Technische Daten "Doppel-Karussell"

BV 30 BV 40
Anzahl der Stellen 30 40
Nennleistung 24.000 Fl./std. 30.000 Fl./std.

Maximalleistung 27.000 Fl./std. 32.000 FI./std.

Lange 5.315 mm 5.355 mm
Breite 3.125 mm 4.205 mm
Hohe 3.085 mm

Gewicht 5.000 kg 6.800 kg
Betriebsspannung 400 V, 50 Hz
Steuerspannung 24 V=

Steuerluft

QR-Code Video

Breite

\ 4
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Warum AMS?

Unsere Anlagen haben einen hohen Sicherheits- und Qualitéatsstandard. Die Formatteile werden individuell
fur Ihre Flaschen gefertigt, damit wir einen hochstmaoglichen Verschliel3grad garantieren kénnen.
Samtliche Elemente der Anlage sind aus Edelstahl (1.4301) bzw. Kunststoff mit besten Lagerfahigkeiten.
Verschmutzungen kénnen mit heiRem Wasser (bis 90°C) abgespiilt werden. Die hierbei auftretende

Feuchtigkeit, wirkt bei Inbetriebnahme der Anlage wie eine Schmierung.

Design "BRACE"

Der im ABRACE Designi
ausgefuhrte Hauptférderstern verhindert, dass

sich Flussigkeitsreste sammeln und stehen

bleiben.

Maschinentisch "ARCH" (Bogen)

Der Maschinentisch ist in einer speziellen
Bogenform gebaut, damit Flissigkeitsreste
selbststandig ablaufen.

Dadurch wird ein hoher hygienischer Standard

erreicht.

Weitere Vorteile:

- Alle Aggregate unter dem Maschinentisch
sind sehr gut zuganglich
- leichte Reinigung des Bodens unter der

Maschine

Einfacher Formatwechsel

Die Formatteile sind mit Klemmhebeln an der Anlage befestigt. Dadurch wird ein schnelles und prazises
tauschen der Formatteile ermdéglicht. Bei mehreren Flaschensorten sind die Klemmhebel in

unterschiedlichen Farben, damit die Formatteile nicht verwechselt werden kdnnen.

Einfache Hohenverstellung

Die Hohe der VerschlieBelemente kann mit einem Handrad verstellt werden. Dadurch wird die Einstellzeit

nach einem Formatwechsel so gering wie méglich gehalten.



\ Getranketechnik GmbH =/} - 4
M Fordergasse 290 A X
A - A-2640 Enzenreith { i : £ -

VerschlieRtechnik

Die VerschlieRRtulpen garantieren ein gerades VerschlieRen des Kldppels.

Der Stempel zentriert den Der Bugel wird sanft
Schrag aufgesetzter Kloppel. Kloppel und drickt die und schonend vom
Dichtung zusammen. Federblech verschlossen.
Weitere Vorteile: - Das Federblech tGibernimmt den mechanischen Verschleil der VerschlieRtulpe.

- Das Federblech ist ein gunstiges Ersatzteil und kann leicht getauscht werden.

Beim VerschlieBvorgang wird der Kloppel in der Mitte des Bugels zentriert. Daher ist garantiert, dass die

Bigel, nicht wie auf dem rechten Foto, verschoben sind.
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Bugelspannkontrolle (Bigeld6ffnungsdruckkontrolle)

Die Buigelspannkontrolle erkennt Biigel mit zu geringer Spannkraft (Offnungsdruck regelbar), verschlossene

Flaschen mit falschem Kipppunkt und verschlossene Flaschen ohne Dichtung.

NICHT
MIT MIR

Larmschutzverkleidung

Die Anlage ist standardmaf3ig mit einer transparenten Schutzverkleidung aus Einscheibensicherheitsglas

(ESG) nach DIN 12150-1 ausgestattet. Dadurch werden Larmemissionen verringert und der Bediener ist

vom Gefahrenbereich getrennt.
Wenn gewtnscht bieten wir die Umhausung auch in Verbundsicherheitsglas (VSG) nach DIN 12543-2 an.

Vorteil VSG: - Eine Folie zwischen zwei Glasscheiben bindet es im Falle eines Bruches die Splitter und

bewirkt damit eine erhebliche Reduzierung der Verletzungsgefahr.
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Einfache Bedienbarkeit

Die Anlage wird Uber das Bedienpult mit eingebautem Touch Screen bedient.

Der Betriebsstatus wird an der Signalsaule angezeigt.

Grundfunktionen: - Benutzerverwaltung (inkl. Chip An-/Abmeldung)
- Alarmverwaltung
- Fernwartung
- Geschwindigkeitsregelung
- Tippbetrieb
- Statistiken mit Betriebsstunden, Flaschenzéhler und Verschlussrate

- Dokumentation

HANDBETRIEB TRANSPORTEURE
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Funktionsbeschreibung

Flaschen-Einlauf

Die Schnecke nimmt die gefillten Flaschen
vom Transportband und bringt Sie auf

Maschinenteilung.

Flaschen-Transport

Der Einlaufstern tibernimmt die Flasche
und Ubergibt sie dem rotierenden
Forderstern, der die Flaschen durch die

einzelnen Stationen fuhrt.

Flaschen-Aufteilung (nur bei "Doppel-Karussell")

Die Drehriegel auf den Einlaufsternen sind so geschaltet,

dass die Flaschen auf die zwei Karusselle aufgeteilt werden.

Flaschen-Ausrichtung

Die Flasche steht auf einem Flaschenteller und wird an der Flaschenausrichtflihrung vorbeigefihrt.
Gleichzeitig dreht ein Riemen die Flasche weiter, bis der Buigel horizontal in der Flaschenausrichtfiihrung
ansteht. Der Riemen rutscht tber die Flasche und der Bugel wird nicht verformt. Die Flasche ist nun richtig

positioniert und kommt in den Tunnel.
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Tunnel

Hier wird der Kopf des Biigels so lange an den Rillen an der Tunneldecke gedreht, bis er in der richtigen
Position ist.

Auflege-Vorgang

In dieser Station wird der Kléppel auf die Miindung aufgesetzt.

Verschlie3-Vorgang

Die VerschlieRtulpen sind mit dem Karussell
verbunden und werden pneumatisch betatigt.
Sie driicken den Bugel hinunter und die
Flasche ist nun verschlossen.




\ ! Getranketechnik GmbH ; ~ y
M Fordergasse 290 - ‘ X
A (G A A-2640 Enzenreith / . . A =

Bugeloffnungsdruckkontrolle

Die Bugelspannkontrolle befindet sich auf dem Auslaufstern. Die einstellbaren Pneumatikzylinder an den
Kontrolleinheiten (Finger) versuchen den Bugel wieder zu 6ffnen. Fehlerhafte Biigel werden dadurch erkannt

und kénnen vom Auspusher ausgestof3en werden.

Flaschen-Auslauf

Der Auslaufstern transportiert die Flaschen auf das Transportband.
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Optionales Zubehor

Abschwallung

Die vollautomatische Abschwallung unterstiitzt Sie bei der Reinigung ihrer Anlage.

Die Reinigungszeiten und Vorgange kénnen individuell auf dem Touch Screen eingestellt werden.

Als zusatzliche Option bieten wir an, dass auch die Glastiiren an der Innenseite abgeschwallt werden.



